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PLANAR

Specyfikacja

Doktadnosé Zakres pomiarowy Maksymalna Wymiary maszyny Masa
Model 2D 12 SurfScan 2 X Y Z Masa X Y Z Maszyny (kg)
(um) (um) (mm) (mm) | (mm) Detalu (kg) (mm) (mm) (mm)
P17.12 12/25 100 500 333 120 100 1121 | 983-1246 2549 <200
P43.100 | 100/200 300 810 520 50 25 1029 1123 2200 <300
P70.20 20/40 150 1000 667 350 50 1196 995 2649 <180
P110.25 25/50 150 1276 851 350 200 1623 1319 3550 <500
P150.35 35/70 200 1500 1000 350 250 1870 1482 3988 <825
P220.35 35/70 250 1830 1220 350 400 2177 1794 4635 <950
P360.35L | 35/70 250 3000 1220 350 500 3360 2199 4640 <1400
P370.50 | 50/100 300 2355 1570 350 500 2860 2560 5680 <1450
P770.35 35/75 300 3500 2200 350 500 4026 3000 6512 <3500
1 - Pierwsza wartos¢ okreéla doktadnoé¢ osiagnieta na wiekszosci obszaru stotu pomiarowego, druga warto$¢ okreéla doktadnoéé osiagnieta na krawedziach stotu.
2 - Wyniki weryfikowane sa na standardowych maszynach produkeyjnych, testy doktadnosci 2D w oparciu o norme 1SO 10360.
PLANAR
Opcje
Model Opti-Scan 3D Opti-Scan 3D Repozycja 2D Surf-Scan AOI Obudowa Skaner kodow
(manualny) (automatyczny) komputera kreskowych
P17.12 Opcja Nie dostepne Opcja Opcja Nie dostepne Opcja Opcja
P43.100 Nie dostepne Nie dostepne Opcja Opcja Nie dostepne Opcja Opcja
P70.20 Opcja Nie dostepne Opcja Opcja Opcja Opcja Opcja
P110.25 Opcja Opcja Opcja Opcja Opcja W standardzie Opcja
P150.35 Opcja Opcja Opcja Opcja Opcja W standardzie Opcja
P220.35 Opcja Opcja Opcja Opcja Opcja W standardzie Opcja
P360.35L Opcja Opcja Opcja specjalna | Opcja specjalna | Nie dostepne | W standardzie Opcja
P370.50 Opcja Opcja Opcja specjalna | Opcja specjalna Opcja W standardzie Opcja
P770.35 Nie dostepne Nie dostepne | Opcja specjalna | Opcja specjalna | Nie dostepne | W standardzie Opcja

- ACCUITY

Szybkie automatyczne pomiary optyczne 2D i 3D
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Mobilny skaner 3D




PLANAR PROCES POMIARU

Ko
CAD

Znajdz odpowiedni plik Zmierz cafg cze$¢ w Automatycznie dopasuj Utworz zapisz raporty.
CAD i automatycznie czasie krétszym niz 0,1 czg$¢ do pliku CAD. Wyeksportuj pliki SPC.
zaimportuj wymiary i sekundy.

tolerancje.
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Uzyj skanera kodow kreskowych, aby Automatycznie mierz i kompensuj Sprawdz wymiary i tolerancie Wyswiet! kolorowy diagram GO/NO-
Zmierzy¢ detal i zdefiniowad temperature otoczenia. zdefiniowane przez uzytkownika w GO, wskazujgcy wszystkie elementy,
specyficzne tabele tolerandii Kiienta, Sprawdz kalbracie maszyny i plku CAD. ktdre nie przeszly Zadnej kontroli
2 . P ’ A AR Przeprowadz analizg profilu.
wspdlczynniki rozszerzalnosc, ostrzez uzytkownika, jesli
nominalng grubos¢ materiatu, maszyna powinna zosta¢
szczegOly raportu, takie jak nazwa, ponownie skalibrowana.
numer czesci itp.
NOTATKI:

AUTORYZOWANY PRZEDSTAWICIEL NA TERENIE POLSKI
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